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ROLUNK

Az Ingenero Miszaki Szolgaltatd Kft. 2012-ben alakult. Vallalatunk kiilonb6zé mér- 4
noki szolgaltatasokkal segiti partnereit. Cégiink f6 szolgaltatasi teriilete a célgép R E I: E R E N C | A M U N KA | N K

tervezés és kivitelezés, ipari automatizalas és tanusitvany készités. Mindemellett

nagy tapasztalattal rendelkezlink mlszaki szamitasok és szimuldciok teriiletén.
Fejl6dé vallalatként fontos szamunkra a rugalmassdg, a precizitas mely vevéink
szamara garantalja az egyedi, személyre szabott megoldasokat. A feladatok fontos
teljesitése mellett gyors, hatékony, meghbizhat¢ szolgaltatasokat nyujtunk. _
Kiildetésiink egy olyan vallalkozas épitése, fejlesztése, mely mind a partnerei, '5'\';[ 48 - e
mind a munkatérsai szamara kedvezd kornyezetet biztosit, hozzajarulva céljaik ; 4
megvaldsitasahoz. Vevaink igényei alapjan egyedi gyarto, szerel6 és méréberende-

zések készitéset vallaljuk - Ml %

TEVEKENYSEGUNK A TELJES FOLYAMATRA KITERJED:
- kovetelmények, igények felmérése,
- a berendezés gépészeti, villamos és programozdi fejlesztése, > .
* gyartas, belizemelés, N /
+ az izemel6 berendezés gondozasa, tovabbfejlesztése. g

Megoldasaink fellelhetéek az autdiparban, a feldolgozdiparban
és az elektronikai iparban egyarant.

Muszaki kérdésekkel és problémakkal

keressen minket batran!



CSATLAKOZO VAGOPRES

A gyartosorba integralt célgép, fényforrasok csatlakozotiiskéjéhez rogziti
a vezet6huzalt, pneumatikus préseléssel. Fejlesztési munkank soran, kompakt
megoldast kellett talalunk, a palettan érkezo fényforrasok tiiskéinek

és huzaljainak automatikus méretre vagasara.




FIXATEUR EXTERNE

A fixateur externe a végtagtorések esetén, a kezelés soran a torott végtag megfeleld
pozicidban valo rogzitésére szolgald gydgyaszati eszkoz. Feladatunk volt a meglévo
konstrukeid fejlesztése, méretének és tomegének csokkentése, a rogzités egyszerdsitése,

valamint a konnyebb kezelhet6ség az egészségligyi kovetelmények figyelembevételével.




HUZALLAPITO

A huzallapito berendezés a fényforras elektrodajanak szerelése kozben
huzallapitast végez. A fejlesztés célja, a késziilék megbizhatd mikodése mellett,
a mindségi paraméterek javitasa, melyeknek koszonhetéen a gyartas szorasa

és a karbantartasi idé is jelentésen csokkent.




HUZALHAJLITO

A huzalhajlitd berendezés a fényforras elektrodajanak szerelése kozben
huzalhajlitast végez. A fejlesztés célja, a késziilék megbizhatd mikodése mellett,
a mindségi paraméterek javitasa, melyeknek koszonhetéen a gyartas szorasa

és a karbantartasi id6 is jelentésen csokkent.




KEZI HAJLITO PRES

Az &ltalunk tervezett késziilék feladata, a kivagott rézlemez, Ggynevezett ,frame”
tartolabainak hajlitasa. A hajlitas konturja, ezaltal a tartélabak mélysége a kiilonbozo
szerszambetétek hasznalataval megvaltoztathatd. A hajlitas a fels6 szerszamba
lleszkedd nyomaobetét kézi préssel vald lenyomasaval torténik.

A maximalis mdkodtetd erd 1,5 kN.




RETEGVASTAGSAG BEALLITO

A fejlesztés célja egy olyan célgép volt, amely a ragasztasi szilardsagvizsgalathoz

pontos ragasztasi vastagsagot allit be. A finom beallitason tul, a pontos

reprodukalhatdsag is fontos szempont volt a tervezésben, igy a berendezéssel

megfelelé mintadarabok készithetdk.




FARASZTO TESZTPAD

Az altalunk fejlesztett tesztpad egyidejlileg hat darab gumiharmonika
tesztelésére képes, mindezt akar széls6séges homérsékleten klimakamraban,
igy Oregitési és farasztasi feladatokra is alkalmas kiilonboz6 allasokban

és adott ciklusszamu elmozduldsoknal.
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KAROS PRE

Tervezdi feladatunk volt, egy mar meglévé 0sszeszerel6sorhoz illeszteni

a karos préssel eqy munkaallomast. Az ipari célgépnél a préselésen tul

szerelést segit6 funkciok is kialakitasra kertiltek.



KARSTIFTELO

Feladatunk egy olyan elészerel6 allomas tervezése és kivitelezése volt, amely két mivelet
egyidejl elvégzését szolgalja. Az Ugynevezett kézikarba kellett egy 4 mm atmérd(i
hasitott szeget benyomni, tovabba a két rugobdl, rugétanyérbol és csaphdl allo szerelvény
felszerelése a kézikarra. Fontos kovetelmény volt a berendezéssel szemben, hogy a jobbos

és balos kézikar elészerelésére is alkalmas legyen.



ONTVENYHAZ SZERELOSOR

Az ontvényhazak 0sszeszerelésére alkalmas szerel6sor, ami a tervezéshen
nagyszer( példa az egyszer(bb kézi 6sszeszerelési sorok és az automatizalt
allomasok keverékének. A fejlesztés soran nagy hangsulyt fektettiink

a LEAN és ipar 4.0 iranyelveinek széleskor( alkalmazasara.




PERSELYEZO SZERSZAM

A kompakt kézi szerszam, két polimer persely egyszerre tortén6 benyomasara alkalmas.
A tervezés soran nagy hangsulyt fektettlink arra, hogy a benyomas utan is megtartsa

a persely a szilard kotését. A szerszamfél kapcsolatardl és a persely benyomasardl, nagy
szilardsagu trapéz menetes orso és anya gondoskodik. A szerszamfelek 6sszehizasat

egy akkumulatoros nagy nyomatéku csavarozo latja el.
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CSAPBENYOMO SZERSZAM

A fejlesztés célja, mozgatokar rogzitése egy onvényhazba, illesztécsap segitségével.

A bepréseléshez sziikséges er6t hidro-pneumatikus munkahenger és nyomasfokozo végzi.,
a maximalis nyomoerd 22 kN. A szerszam teherviseld kengyelét végeselemes modszerrel
optimalizaltuk. Fontos szempont volt a sulycsokkentés a megfelel szilardsagi tulajdonsagok
megtartasa mellett, valamint er6 és utméré szenzorok kiépitése az operator

és a gyartasfelligyelet szamara.
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RUDAZATALLITO TESZTPAD

A tervezett tesztpad a vasuti vontatott jarmdvek fékberendezésében alkalmazott rudazat-
allito tesztelésére alkalmas tesztkésziilék, melynek egyediilalléan nagy a makodési
hossztartomanya (1930 mm) és a tesztelési eré maximuma 25 kN.

Megfeleld a rudazatallitd fékhézagjanak + 0,5 mm-es visszaallasi pontossagu

mérésére, akar 175 mm-es fékhézag esetén is.



PRESFEJ KIFARADAS VIZSGALAT (FEM)

A fejlesztés soran egy nagy igénybevétel(i présfej kifaradas vizsgalata valdsult meg.

Elsé Iépésben a végeselem (FEM) modell felépitése tortént, a 3D CAD modellbél kiindulva.
A szamitast kovetden az eredmények — fesziiltség amplitudo, kozépfesziiltség —

a kifaradas vizsgalat bemend adataiként szolgaltak. Az eredmények fliggvényében

a geometria és az anyagmindség modositasa tortént.
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